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Ограждающие конструкции (стены) 
Самонесущие бескаркасные панели типа «сэндвич».  
Внутреннее заполнение панелей - пенополиуретан или минвата.  
Внешние стороны панели облицованы стальными оцинкованными листами толщиной не менее 0,55 мм. 
Толщина стеновой панели в сборе от 40-100 мм.  
 

 
 

Рис.1 «Чистое» помещение ФГУП «Армавирская биофабрика» 
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Панели могут иметь внутренние каналы для электрических проводов, обеспечивающие подключение 

выключателей и розеток.  
Угловые элементы выполнены из скругляющих профилей с целью исключения накапливания и легкого 

удаления загрязнений. 
В стеновые панели могут быть встроены: розетки, решетки вытяжной вентиляции, передаточные шлюзы, 

окна. 

 
 

Рис.2 «Чистое» помещение ФГУП «Армавирская биофабрика» 
Окна, встроенные в ограждающие конструкции 
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Рис.3 «Чистое» помещение ФГУП «Витебская биофабрика» 
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Рис.4 ФГУП «Армавирская биофабрика» 
«Чистый» коридор
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Рис.5 Пример организации примыкания стеновых панелей к потолку 
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Рис.6  ФГУП «Армавирская биофабрика» 
Организация отделения «чистых» помещений от капитальных стен здания 
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Рис.7 Пример организации «чистого» коридора со встроенными окнами 
в ограждающих конструкциях 
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Рис.8 
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ОКНА 
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Рис.9  Вариант 1 исполнения встроенного окна 
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Рис.10  Вариант 2 исполнения встроенного окна 
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ПЕРЕДАТОЧНЫЕ ШЛЮЗЫ 
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Шлюзы предназначены для передачи предметов и материалов на производственные участки. Возможны 
различные варианты исполнений. Для передачи материалов из «более грязного» помещения в «более чистое» 
передаточный шлюз комплектуется приточно-вытяжным модулем с HEPA фильтром (активный шлюз).  

Дверцы шлюза оборудуются системой блокировки одновременного открытия дверей или 
звуковой/световой сигнализацией. 

 

 
 

Рис.11 ФГУП «Армавирская биофабрика» 
Вариант 1 исполнения передаточных шлюзов 
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Рис.12 ФГУП «Армавирская биофабрика» 
Вариант 2 исполнения передаточных шлюзов  
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Рис.13 ФГУП «ВНИИЗЖ» 
Вариант 3 исполнения передаточных шлюзов  
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Рис.14 ФГУП «ВНИИЗЖ» 
Вариант 4 исполнения передаточных шлюзов  
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Рис.15 ФГУП «ВНИИЗЖ» 
Вариант 5 исполнения передаточных шлюзов (с фильтровентиляционным модулем)  
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ПОЛЫ 
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Напольное покрытие  
Полы  «чистых» помещений: 

- линолеум антистатический с проводником электричества в подстилающем слое. Линолеум может быть как 
рулонный, так и плиточный. 

- наливной пол 
 

 
Рис.16 ФГУП «Витебская биофабрика» 

Вариант 1 исполнения напольного покрытия  
(линолеум в форме плитки)  
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Покрытие пола: 
-  выдерживает статическое и динамическое воздействие требуемой продолжительности, не допускает трещин и 

изломов, имеет хорошую ремонтопригодность; 
-  соответствует гигиеническим требованиям, стойким к воздействию кислот, спиртов, масел и растворителей; 
- имеет низкое выделение частиц с поверхности, в т.ч. при движении персонала и транспортных тележек по 

полу; 

 
 

Рис.17 ФГУП «Витебская биофабрика» 
Вариант 2 исполнения напольного покрытия  

(линолеум в форме рулона)  
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Примыкание пола и ограждающих конструкций выполнено с радиусным переходом с использованием скругляющих 
плинтусов. 

 

 
 

Рис.18 ФГУП «ВНИИЗЖ» 
Вариант 3 исполнения напольного покрытия  

(линолеум в форме рулона)  
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Рис.19 ФГУП «Армавирская биофабрика» 
Вариант 4 исполнения напольного покрытия  

(линолеум в форме рулона)  
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Рис.20 Наливные полы участка упаковки 
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Рис. 21 
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ПОТОЛКИ 
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Потолочное покрытие. 
Может быть: 

- Подвесной потолок – кассетного типа, герметичный с размерами 600х600, толщиной не менее 0,8 мм  
- Подвесной потолок - герметичный панельный из потолочных сэндвич-панелей толщиной 60 мм с размерами 

панели 1200х2400. Панели выполнены из оцинкованной стали толщиной не менее 0,55 мм. Панели имеют 
прямоугольную форму и гладкую поверхность.   

 

 
 

Рис.22 ФГУП «Витебская биофабрика» 
(Вариант 1 – кассетный потолок) 
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Подвесной потолок  отвечает следующим критериям:  
- конструкция подвесного потолка выполнена таким образом, чтобы обеспечить прочность, неподвижность, 

герметичность и целостность конструкции подвесного потолка при резком изменении давления внутри 
помещения; 

- минимальное выделение частиц с поверхности потолка; 
- простота, удобство монтажа; 
- все рабочие швы между элементами строительных конструкций подвесного потолка герметизируются  

бактерицидным  герметиком. 
- санитарная обработка и стойкость к дезинфицирующим средствам 
- допустимая нагрузка на потолочную конструкцию – 100 кг/м². 

 
 

Рис.23 ФГУП «Витебская биофабрика» 
(Вариант 2 –потолок из сэндвич-панелей) 
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Рис.24 ФГУП «Витебская биофабрика» 
(Вариант 3 – кассетный потолок) 
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Рис.25 Кассетный потолок на участке упаковки 
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Рис.26 Пример герметичного примыкания трубы с потолком 
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СВЕТИЛЬНИКИ И ВОЗДУХОРАСПРЕДЕЛИТЕЛИ 
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Воздухораспределители предназначены для подачи необходимого объема  подготовленного воздуха в «чистое» 
помещение, а также для поддержания в «чистом» помещении необходимых климатических условий (температуры, 
давления, влажности). 

В воздухораспределители устанавливаются HEPA фильтры необходимого класса. 
Воздухораспределители быть оснащены заслонками с ручной или автоматической регулировкой. 

 
 

Рис.27 ФГУП «Армавирская биофабрика» 
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Воздухораспределители (поворотная заслонка для регулировки подачи приточного воздуха) 
Система искусственного бестеневого освещения  
Светильники со степенью защиты IP 54 устанавливаются заподлицо с потолочной панелью или в ином варианте по 

требованию заказчика.  
Освещенность в 1 метре от пола не менее 400 люкс или другое значение по требованию Заказчика..  

 

 
 

Рис.28 ФГУП «ВНИИЗЖ» 
(Встроенный светильник и воздухораспределитель с решеткой в виде сетки). 
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Рис.29 ООО «АСБА» 
Встроенные светильники и воздухораспределитель. 
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Рис.30 ФГУП «Витебская биофабрика» 
Подвесные светильники и встроенные воздухораспределители 
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Рис.31 ФГУП «Армавирская биофабрика» 
Встроенные светильники, воздухораспределители и бактерицидная лампа 
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Рис.32  ФГУП «Витебская биофабрика» (встроенный светильник) 
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Рис.33 Встроенные светильники и воздухораспределитель
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ДВЕРИ 
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Дверные блоки. 
Дверные блоки беспороговые, распашные, двухстворчатые или одностворчатые, с двойным уплотнителем, в 

том числе в нижней части опускающаяся уплотнительная шторка. 
Внутреннее заполнение панелей дверей - базальтовая минеральная вата  
Лицевые стороны дверей - стальной оцинкованный лист толщиной не менее 0,55 мм. 
Отделка оцинкованных листов - в заводских условиях в тон стеновых панелей. Блеск мат. 20-40%. 
Дверные блоки комплектуются врезными замками повышенной надежности с ручками, доводчиками. 
Огнестойкость дверных блоков  соответствует огнестойкости стеновых панелей. 
Размеры дверей любые, по требованию Заказчика. 
Могут быть оснащены автоматической системой блокировки дверей или звуковой/световой сигнализацией. 
Перед дверьми, отделяющими помещения разного класса чистоты, устанавливаются дифференциальные 

манометры для измерения и контроля необходимого перепада давления между чистыми помещениями. 
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Рис.34 ФГУП «ВНИИЗЖ» 
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Рис.35 ФГУП «ВНИИЗЖ» 
(Дверь одностворчатая и дифференциальный манометр) 



 44 

  
Рис.36 ФГУП «ВНИИЗЖ» 

(Двери одно- и двухстворчатые с остеклением) 
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Рис.37 ФГУП «Армавирская биофабрика» 
 (Дверь двухстворчатая с одной глухой створкой и дифференциальным манометром) 
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Рис.38 
Дверь двухстворчатая с одной глухой створкой 
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ВЕНТИЛЯЦИЯ И КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ 
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Рис.39 ФГУП «Армавирская биофабрика» 
(Монтаж центрального кондиционера) 
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Рис.40 ФГУП «Витебская биофабрика» 
(В процессе монтажа воздуховодов на тех. этаже) 
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Рис.41 ФГУП «Витебская биофабрика» 
(В процессе монтажа воздуховодов на тех. этаже) 
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Рис.42 Холодильные машины (чиллеры) для центральных систем кондиционирования 
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Рис.43 ФГУП «Витебская биофабрика» 

(Центральные кондиционеры) 
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Рис.44 Центральный кондиционер 
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Рис.45 ФГУП «Витебская биофабрика» 
(обвязка кондиционера по теплу и холоду) 
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Рис.46  Вариант 1 исполнения вытяжной вентиляционной решетки 
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Рис.47  Вариант 2 исполнения вытяжной вентиляционной решетки 
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ТРУБОПРОВОДНЫЕ СИСТЕМЫ 
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Рис.48 ФГУП «Витебская биофабрика». 
Подключение технологических трубопроводных систем к оборудованию. 
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 Рис.49 ФГУП «Витебская биофабрика» 
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 Рис.50 ФГУП «Витебская биофабрика» 
(Обвязка сепаратора)
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Рис.51 ФГУП «Витебская биофабрика» 
(Технологические трубопроводы) 
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Рис.52 Технологические трубопроводы 
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Рис.53 ООО «АСБА» 
(Обвязка реактора) 
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Рис.54 ФГУП «Витебская биофабрика» 
Обвязка емкостей хранения и распределения ВДИ 
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ОБОРУДОВАНИЕ 
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Рис.55 ФГУП «Витебская биофабрика» 

(Участок водоподготовки)
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Рис.56 ФГУП «Витебская биофабрика» 
(Обратноосмотическая установка) 
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Рис.57 ООО «АСБА» 
(Обратноосмотическая установка) 
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Рис.58 ФГУП «Витебская биофабрика» 
(Оборудование ООО «Фирма «ВИПС-МЕД») 
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Рис.59 ФГУП «Витебская биофабрика» 
(Оборудование ООО «Фирма «ВИПС-МЕД») 
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Рис.60 ЗАО «РАФАРМА»  

(Монтаж и обвязка производственной линии «ROMACO») 
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Рис.61 ЗАО «РАФАРМА» 

(Монтаж  и обвязка оборудования фирмы «Glatt»)  
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Рис.61 ЗАО «РАФАРМА» 

(Монтаж  и обвязка парогенератора фирмы «BOSCH»)  
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Наиболее значимые проекты ООО «Фирма «ВИПС-МЕД», выполненные за 

последнее время: 
 
1. ООО «АСБА», Пермский край, п. Куеда – Завод по производству

инфузионных растворов 
2. УП «Витебская биофабрика» - Р. Беларусь, г. Витебск, «Чистые помещения»

как полный комплекс, монтаж и наладка технологического оборудования, 
инженерных систем по объекту «Расширение УП «Витебская биофабрика» 
(корректировка), I, II и III-ий пусковые комплексы». 

3. ФГУП «Армавирская биофабрика» - Краснодарский край, пос. Прогресс, 
«Реконструкция комплекса объектов биофабрики для обеспечения требований 
биологической безопасности ФГУП «Армавирская биофабрика» 

4. ФГБУ «ВНИИЗЖ» - Владимирская обл., мкр. Юрьевец, «Реконструкция 
комплекса объектов Института защиты животных «Комплексные модули 
«чистых» помещений (І-ІІ групп патогенности)» 

5. ЗАО «Рафарма» - Липецкая обл., п. Тербуны, Строительство нового завода 
по производству антибиотиков: «Монтаж и обвязка технологического 
оборудования Заказчика». 

6. Государственное учреждение 4 Центр заказчика-застройщика внутренних 
войск МВД России (войсковая часть 6897), Моск. обл., г. Балашиха -
комплекс оборудования для оснащения аптечной линии по изготовлению 
инфузионных растворов для объекта: «Войсковая часть 3178, г. Балашиха-15 
Московской области Комплекс зданий военного городка (3 очередь) войсковой 
части 3178 г. Балашиха-15 Московской области» 

7. REKA-MED-FARM, СП, Р. Узбекистан – Строительство завода по 
производству инфузионных растворов. Поставка и монтаж «чистых» 
помещений, обородование вентиляции и кондиционирования, поставка и 
монтаж технологического оборудования 

8. Флумед-Фарм, ООО, Р. Молдова - Строительство цеха по производству 
препараторв в форме спреев. Поставка и монтаж «чистых» помещений, 
обородование вентиляции и кондиционирования, поставка и монтаж 
технологического оборудования 

9. Батфарма, ООО, Р. Грузия - Строительство цеха по производству 
антибиотиков. Поставка и монтаж «чистых» помещений, обородование 
вентиляции и кондиционирования, поставка и монтаж технологического 
оборудования 

10. Славянская аптека, ООО, Московская обл., г. Покров - Строительство цеха 
по производству стерильных лекарственных средств. Поставка и монтаж 
«чистых» помещений, обородование вентиляции и кондиционирования, 
поставка и монтаж технологического оборудования 

 



 75

 ООО «Фирма «ВИПС-МЕД», является отечественным разработчиком и 
производителем фармацевтического оборудования, которое успешно работает 
более чем на 40 заводах России и СНГ, и более чем в 1500 производственных 
аптеках. 

 
ФГУП «Армавирская биофабрика», ООО «АСБА», Пермский край, ЗАО 

«Алтайвитамины», Бийск;; ООО НПП «Авивак», Санкт-Петербург, ЗАО «Аквион», г. 
Москва, ООО «Астромар», Московская обл.; ООО «Апи-Сан», Москва, Главный 
военный клинический Госпиталь им. Н.Н. Бурденко, Москва; ООО НПП «БИОНОКС», 
г. Москва; ЗАО «Биоамид», Москва; ГОУВПО СПб ГМА им. И.И. Мечникова, Г. Санкт-
Петербург;  ООО «ВИК-здоровье животных», г. Москва; ФГБУ «ВНИИЗЖ», 
Владимирская обл.; ООО «Гельтек-Медика», г. Москва;  ЗАО «Диафарм», г. Москва; 
ЗАО «Казанская фармацевтическая фабрика»; ОАО «Марбиофарм», Республика Марий 
Эл; ООО «Межбольничные аптеки», г. Пермь; ФГУП НПО «Микроген», Уфа; ОАО 
«Московская фармацевтическая фабрика», г. Москва; С-Пб ГУЗ «Николаевская 
больница», г. Санкт-Петербург; ПКФ ЗАО «Обновление», Новосибирск; ООО «Пик-
Фарма», г. Санкт-Петербург; ООО «РУС ФАРМ ПРОДУКТ», Моск. обл.; ООО Фирма 
«САША», г. Королев;  ЗАО «Сесана», Московская обл.; ООО «Славянская аптека», 
г.Покров; ООО «Софринский комбинат бытовой химии и парфюмерно-косметичесокй 
продукции» (ООО «Софкомбытхим»), ООО фирма «Технология-Стандарт», г. Барнаул; 
ООО «ТЕХНОПАРК-ЦЕНТР», г. Москва; ЗАО «Эколаб», г. Электросталь, 
Государственное бюджетное учреждение здравоохранения Свердловской области 
«Свердловская областная станция переливания крови», г. Первоуральск, ООО «Фарма 
Био», г. Москва. 

 
В странах СНГ: 
СП ООО «REKA-MED-FARM» Р. Узбекистан; ООО «Батфарма», Р. Грузия; ООО 

«Флумед-Фарм», Р. Молдова, ЗАО «Биохимфарм», Р. Грузия; ООО 
«Таджфармпроминвест», Р. Таджикистан, УП «Витебская биофабрика», Р. Беларусь; 
Гомельский, Минский, Витебский, Могилевский заводы ветеринарных препаратов, Р. 
Беларусь. 

 
 
 

 


